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Die Firma BBS GmbH entstand im Sommer 2004 
bei der Fusion der Firmen BAY Wärmetechnik 
GmbH und Firma Bay Engineering und Consulting. 
Die neue Gesellschaft vereinigte in sich neben der 
Produktion der industriellen Kesselanlagen das 
know how für das Engineering der modernen 
Energie-Systeme und Umwelttechnik. 
 

Heute blicken wir auf über 70 Jahre Erfahrung auf 
dem Gebiet der industriellen Wärmetechnik. 
 

Drei Produktgruppen: Dampf-, Heißwasser und die 
Thermoölkessel gehören zum Lieferprogramm 
unseres Unternehmens. 
 
1 Kesselhaus für „Halle des Volkes“ in Beijing 

 

Unter der neuen Führung wird der globalen Markt-Ausrichtung Rechnung getragen. Die BBS und  
K. BAY Gruppe ist durch ihren weltweiten Bekanntheitsgrad sehr exportorientiert. Zwischen 60% und 
85% der gefertigten Kesselanlagen gehen in den direkten und indirekten Export. 
 

 

Neben der Herstellung der Serienprodukte ent-
wickeln und fertigen wir auch eine ganze Reihe 
von Kesseln und Apparaten für spezielle 
Anwendungen die in den kosmetischen, 
chemischen und petrochemischen 
Lebensmittelindustrien zum Einsatz kommen. 
 
Unsere Anlagen findet man in einem Luxus-Hotel 
in Peking, in der Möbelfabrik in Chicago genau so 
wie in einer Großbäckerei in Stuttgart oder auf 
den Ölfeldern Sibiriens, am Kaspischen Meer 
oder in der Ostsee. 
 

Die Besonderheit unseres Konzeptes liegt darin 
begründet, auf die spezifischen Bedürfnisse und 
Anforderungen des Kunden einzugehen. Als Aus-
gangsgröße betrachten unsere Ingenieure nicht 
unseren Katalog und versuchen etwas 
Passendes daraus zu verwenden, sondern 
konzipieren eine technische Lösung auf der Basis 
der gestellten Aufgabe.   
Wenn es um die Energieversorgung geht, muss 
die Lösung wie ein Maßanzug sitzen. 
 
2 Containeranlage für Gazprom in West-Sibirien  
 

 

 

Wir entwickeln unsere Anlagen unter der 
Berücksichtigung der gegebenen Platz- und 
Witterungsverhältnisse, Anforderungen an 
Werkstoffe, Brandschutzklasse auch im Hinblick 
auf die länderspezifischen Anforderungen. 
 
Aus welcher Branche auch immer die Aufgabe 
kommt, haben wir eine Lösung anzubieten.  
 
Damit wir die vielfältigen Bedürfnisse unserer 
Kundschaft bedienen können, fertigen und liefern 
wir folgende Anlagen und Ausrüstungen: 
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 Unser Lieferprogramm: 

 

Dampf-Kessel 
• Dreizug-Dampfkessel 
• Wasserrohr-Dampfkessel 
• Schnelldampferzeuger 
• Elektro-Dampfkessel 
• Schiffs-Dampfkessel 
• Naturumlauf-Hochdruck-Dampfkessel 
• Hochdruck-Dampf-Generator 
• Abhitze-Dampfkessel 
 
Heißwasser-Kessel 
• Dreizug-Heißwasser-Kessel 
• Elektro-Heißwasser-Kessel 
• Wasserrohr-Heißwasser-Kessel 
• Abhitze-Heißwasser-Kessel 

 

 
Wärmeträgeröl-Anlagen 
• Thermalöl-Erhitzer 
• Elektro-Thermalöl-Erhitzer 
• Schiffs-Thermalöl-Erhitzer 
• Sekundärkreise 
• Ausdehnungs-Gefäße 
• Leerlass-Gefäße 
 
Anlagen- und Apparatebau 
• Heiz-Zentralen im Container 
• Dampfspeicher 
• Wärmetauscher 

 • Economiser 
 • Schornsteinbau 

 

• Ausdehnungs-Gefäße 
• Elektrische Steuerungsanlagen 
• Behälterbau 
 
Feuerungen 
• Leichtöl-Feuerungen 
• Schweröl-Feuerungen 
• Gas-Feuerungen 
• Kombi Gas- und Ölfeuerungen 
• Kohle-Feuerungen 
• Holz-Feuerungen 
• Unterschub-Feuerungen 

 • Einblas-Feuerungen 
  
  
  

Technische Lösung aus einer Hand von der Planung bis hin zur fertigen Anlage. 
  



 

 
 
 
Anwendungen 

    

 

Baustoff- und Betonindustrie 
 
 
 
Chemische- und Kunstoffindustrie 
 
 
Ölindustrie 

Beheizen von Sand und Kies zur Betonherstellung. 
Fertigungsanlagen für Bausteine und Betonwaren, z.B. 
Fertigteile, Betonröhren, Betonsteine, ... 
 
Destillation, Polymerisation, Kalander und Extruder, Heiz- und 
Kühlanlagen 
 
Beheizung für Schwerölumschlag- und 
Mineralölverarbeitungsanlagen, Erdölbeförderung von 
Bohrinsel bis zur Raffinerie,Spaltanlagenbeheizung 

 
1 Beheizungsprozess 17MW Frankenberg in Chemnitz 

 
 
2 Reindampf-Elektro-Kessel in Vanguard Taiwan / R.O.C. 

Lebensmittelindustrie 
 
Gipsindustrie 
 
Papierindustrie 
 
 
Textilindustrie 
 
 
Holzindustrie 
 
 
Metallverarbeitende Industrie 
 
Wärmeversorgung für industrielle Prozesse 

Bäckereien, Brauereien, Fleisch- und Nudelverarbeitung 
 
Beheizung von Gipstrockner zur Gipsplattenherstellung 
 
Papierproduktionsmaschinen, Kalanderwalzen und 
Trockenzylinder 
 
Spannrahmen, Wäscherei, Färbeanlagen, Trockner, Kalandern 
 
Spanplattenwerke, Kurztakt-Presse, Holztrocknungsanlage, 
Furnierpressen, Heiz- und Kühlanlage für Laminar-Presse, 
Beschichtungsanlage 
 
Anlage für Metallentfettung und Lackierung, Oxalsäureanlage 
 
Hotels – Banken – Krankenhäuser – Gebäude- und 
Hallenbeheizungen –Energieverteilungsanlagen 

 
Fordern Sie den unverbindlichen 
Besuch unseres Fachberaters für 
Heizprobleme 
 
 
 
 
 
 
 
 
3 Heißwasseranlage 3x10MW für Chevron/Texaco  in 
Tengiz Kasachstan  
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Heißwasserkessel 
Wärmeleistung von 0,5 bis 20 MW 
Niederdruck- und Hochdruckausführung 
Brennstoff: Öl / Gas / Elektrisch / Feste Brennstoffe 

    

  

HWK Hochdruck-Warmwasser-Kessel 
Dreizugkessel 
für Heißwasser bis 200 °C  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar  
 
HWC 
Hochdruck-Warmwasser-Circomat 
Dreizug-Zwangsdurchlauferhitzer 
für Heißwasser bis 200 °C  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar  
 
HWR Hochdruck-Warmwasser-Rohrkessel 
Dreizug- Wasserrohrkessel  
für Heißwasser bis 200 °C 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar 

 

NWK Niederdruck-Warmwasser-Kessel   
Dreizugkessel  
für Warmwasser bis 120 °C  
zulässiger Betriebsüberdruck 6,0 / 10 bar 
 
EHW Elektro-Heiß-Wasserkessel  
Elektrobeheizter Heiß- Warmwassererhitzer für 
Heißwasser bis 200 °C zulässiger Betriebsüberdruck 
bis 25 bar 

 

 

 
1 holzbefeuerter NWK 2.500 kW in Roßlau Germany 
2 HWK 1.500 kW in St. Petersburg Russland 

 

 
  

01 Kessel 
02 MSR  
03 Unterschub 
08 Feuertür 
12 Verbrennungs- 
     regulierung 
14 Saugzugs-  
     gebläse 
17 Entstaubungsanl. 
19 Schamottierung 
20 Schaltschrank 
21 Silo 
22 Brennstoff- 
     versorgung 
23 Schornstein 
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Schema für Verbrennung mit festen Brennstoffe 



 

Satt- und Heißdampferzeuger 
Dampfleistung von 0,1 - 35,0 t/h 
Niederdruck- und Hochdruckausführung 
Brennstoff: Öl / Gas / Elektrisch / Feste Brennstoffe 

    

 

HDK Hochdruck-Dampf-Kessel  
Großwasserraumkessel in Dreizugausführung 
zur Erzeugung von Sattdampf  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar  
 
HD-WR 
Hochdruck-Dampf-WasserRohrkessel  
Dreizug-Wasserrohrkessel  
zur Erzeugung von Sattdampf  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 50 bar 
 
HPB High-Pressure-Boiler  
Dreizug-Naturumlauf-Sattdampferzeuger  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 100 bar 

 

HSE Hochdruck-Schnelldampf-Erzeuger 
Dreizug-Zwangsdurchlauferhitzer mit 
Rohrschlange 
zur Erzeugung von Sattdampf 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 100 bar  
 
HSE-R Hochdruck-Schnelldampf-Erzeuger - 
Reindampf  
HSE in Edelstahlausführung 

 

NDK Niederdruck-Dampf-Kessel  
Dreizugkessel zur Erzeugung von Sattdampf  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 1,0 bar 
 
 
EDK Elektro-Dampf-Kessel  
zur Erzeugung von Sattdampf  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 50,0 bar 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1 Doppelflammrohrkessel HDK-D 30.000 kg/h  
   für Kraftwerke in Litauen 
2 Schnelldampferzeuger HSE  in Kompaktausführung 
3 Hochdruck-Wasserrohrkessel HD-WR 3.000 kg/h  
   für Krankenhaus in Ludwigsburg-Germany  
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PI & D Schema für HDK-Hochdruckdampfkessel 
Dampfleistung von 0,1 - 35,0 t/h 
Niederdruck- und Hochdruckausführung 
Brennstoff: Öl / Gas 

    

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
1 Hochdruck-Dampfkessel HDK 
2 Brenner  
3 Speisepumpe 
4 Entgaser 
5 Speisebehälter 
6 Wasseraufbereitung 
7 Kondensatbehälter mit Pumpenstation 
8 Abschlamm-Mischkühler 
9 Dampfverteiler zum Verbraucher 
  

RH

1a 

1b 

9 

8 

4 

5 

7 

2b 

2a 

3b 

3a 
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Thermalölkessel  
Wärmeleistung von 0,1 bis 16 MW 
max. zulässige Betriebstemperatur 350°C 
Brennstoff: Öl / Gas / Elektrisch / Feste Brennstoffe 

    

 

HG Heißöl-Generator 
Kessel mit einer innenliegenden 
Rohrschlange in Dreizugausführung zur 
Beheizung von Thermalöl 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 10 bar 

 
HG-M  
Heißöl-Generator-Marine  
Dreizug-Zwangsdurchlauf-Erhitzer mit 
Rohrschlange 
zur Beheizung von Thermalöl  
zulässige Betriebstemperatur bis 350 °C 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 10 bar 
 
HDK-M  
Hochdruck-Dampf-Kessel-Marine 
Dreizugkessel zur Erzeugung von 
Sattdampf  
zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar 
 
AHK-M Abhitze-Kessel-Marine 
Abhitzekessel zur Beheizung von 
Thermalöl 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 10 bar 

 

CBS Composite-Steam-Boiler 
Sattdampferzeuger mit getrennten 
Rauchgaswegen 
Abhitzekessel / Öl- / Gasfeuerung 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar 
 
EHG Elektro-Heißöl-Generator 
Elektrobeheizter Zwangsdurchlauf-
Erhitzer zur Beheizung von Thermalöl 
zulässiger Betriebsüberdruck bis 10 bar 

 

 
1 HG 3,5 MW für Betonbau in Österreich 
2 HG-M 12 MW Bohrinsel Hu Dong Shipyard PRC 
3 HG 4 MW für Öl Terminal, Kaliningrad, Russland 
4 EHG 500 kW für 2-Takt-Presse in Russland 
5 HG 100 kW STB GmbH Bocholt Deutschland 
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PI & D Schema für HG Thermalölkessel 
Wärmeleistung: 0,1 - 16 MW 
max. zulässige Betriebstemperatur 350°C 
Brennstoff: Öl / Gas 

    

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 1 Thermalölerhitzer HG 
 2 Schaltschrank 
 3 Brenner 
 4 Umwälzungspumpe 
 5 Sammelbehälter 
 6 Füll- und Entleerpumpe 
 7 NO2 Stickstoffüberlagerung 
 8 Ausdehnungsgefäß 
 9 Thermalöl / Gasluftabscheider 
10 Heißöl-Vorlauf zum Verbraucher 
11 Öl-Rücklauf zum Erhitzer 
 
  

P
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4 

9 

5 

11 

10 
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Feste Brennstoffe 
 
Feuerungsleistung von 0,5 - 50 MW 
Brennstoff: Holzabfälle, Kohle, Biomasse 

    

 

USF Unter-Schub-Feuerung 
 
zur Verbrennung von Holzabfälle, Kohle, 
Biomasse 
Feuerungstemperaturen bis 900 °C  
Feuerungsleistung bis zu 5 MW 
 
 
WSF Wirbel-Schicht-Feuerung  
 
Biofluid Wirbelschicht Feuerung  
Feuerungstemperaturen bis 850 °C  
Feuerungsleistung bis zu 50 MW 

 

MSF Muffel-Späneeinblas-Feuerung 
 
zur Verbrennung von Holzstaub 0 - 5mm 
Feuerungstemperaturen bis 1000 °C 
Feuerungsleistung bis zu 5 MW 
 
 
 
 
 
 
1 Holzfeuerungsdampfkessel  
    Dampfleistung 8.000 kg/h in Czech Republik 
2 Holz-/Staubeinblasung für TO-Anlage 
    Wärmeleistung 3 MW für Cho Heng in Bangkok 
3 Kombi Holz- oder Ölfeuerung 
    Dampfleistung 6.000 kg/h 
4 Vorkammer für Verbrennung 
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Sonderkessel / Sonderzubehör für Kessel     

 

AHK AbHitze-Kessel 
Rauchgas beheizter Kessel 
Zur Beheizung von Sattdampferzeuger, 
Thermalöl oder Heißwasser 
Zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar 
 
SDE Sprüh-Dampf-Erzeuger   
Indirekt beheizter Dampferzeuger mit 
eingebautem medium beheiztem 
Wärmetauscher zur Erzeugung von 
Sattdampf 
Zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar 
 
DSP Dampf-Speicher   
Zur Speicherung von Sattdampf. 
Zulässiger Betriebsüberdruck bis 25 bar 

 

SWE Speise-Wasserbehälter mit 
Entgaser 
Speisewasserbehälter mit Teil- und 
Vollentgasung 
Rieselentgaser aus Edelstahl bis 60 m³/h 
Durchsatzleistung  
Zulässiger Betriebsüberdruck bis 10 bar 
 
ECO Economiser  
Abgaswärmetauscher zur Nutzung der 
Restwärme aus den Kesselanlagen zur 
Beheizung von Wasser, Thermalöl und 
Speisewasser, an Heißwasser-, Heißöl- 
Kessel oder Dampferzeugern. 
 
LMK Laugen-Misch-Kühler  
Entspannungsbehälter mit Kühlwasser-
Einrichtung für Kesselabschlammwasser 
bzw. Absalzung 
Zulässiger Betriebsüberdruck bis 1,0 bar 

 

AG Ausdehnungs-Gefäß 
LG Leerlass-Gefäße 
Behälter für Thermalölanlage DIN 4754 
mit / ohne Stickstoffeinrichtungen  
Zulässiger Betriebsüberdruck bis 4 bar 

 

1  AHK 650 kW für Thermalölabhitzesystem  
2  Speisebehälter SWE 
3 Ausdehnungsgefäß AG für Thermalölanlage DIN 4754 
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In unserer Fertigung entstehen Anlagen, die hin-
sichtlich der Betriebssicherheit, Bedienfreundlich-
keit, Langlebigkeit und der Qualität den höchsten 
Anforderungen entsprechen. 
 
Wir besitzen die Kompetenz und die Fähigkeit um 
den steigenden Forderungen der hochtechnologi-
schen und umweltfreundlichen Energiewirtschaft 
gerecht zu werden. 
 
Unsere Mitarbeiter sind hoch motiviert und haben 
ein ausgeprägtes Qualitätsbewusstsein für unsere 
Produkte. 
 
Auf Grund unserer globalisierten Fertigung können 
wir alle weltweit notwendigen Vorschriften und 
Standards erfüllen. 

1 Hochdruckdampfkessel, Typ HPB 3,5t/h – 80 bar für Malaysia 
  

  

Qualität und Leistung, die aus der Erfahrung kommen 
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